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Odprowadzenie kondensatu

do kanalizacji

Dz 58 mm, stal k.o.

Rz.osi=164,31 m npm

H=-2,25 m

Do węzła rozdzielczo-tłocznego

 ob. 17.2

Dz 114 mm stal k.o.

Rz.osi.=164,76 m npm

H=-1,80 m

Rura nawiewna

sprowadzona

30cm ponad

dno studni

Ze zbiornika

biogazu ob.17.1

Dz 114 mm, stal k.o.

Rz.osi=164,59 m npm

H=-1,97 m

Szczegół "A" - króciec pomiarowy

bez skali

Króciec 1/2"; L=50 mm;

z zaworem kulowym

zaślepionym korkiem

Do węzła rozdzielczo - tłocznego ob. 17.2

Dz 114 mm,  stal k.o.

Rz. osi=164,76 m npm

H=-1,73 m

Ze zbiornika

biogazu ob.17.1

Dz 114 mm, stal k.o.

Rz.osi=164,59 m npm

H=-1,97 m

Rura nawiewna

DN100

Rura wywiewna

DN100

UWAGI:

1.   Wyposażenie studzienki (armatura, rurociągi, mocowania, wentylacja, itp.) w zakresie 

 dostawcy instalacji biogazu.

2.   Studnia wykonana np. z kręgów betonowych układanych na uszczelkach.

      Najniższy krąg pełny (wykonany z dnem) - wg branży konstrukcyjnej.

3.   Płytę górną wykonać jako izolowaną termicznie - wg branży konstrukcyjnej

4.   Właz wykonać jako typu lekkiego, uchylny ze stali k.o. - wg branży konstrukcyjnej

5.   Należy zabetonować w ścianie peszle dla kabli zasilających i sterowniczych - lokalizację,

      ilość oraz wielkość peszli uzgodnić z projektantem branży elektrycznej.

6.   Studnia wykonana jako szczelna. Infiltracja wód gruntowych niedopuszczalna.

7.   Przejścia rurociągów przez studnię wykonać jako szczelne, np. łańcuchowe.

      Rurociągi osadzone na sztywno - wg branży konstrukcyjnej.

8.   Rurociągi poza studzienką ujęte w opracowaniu sieci międzyobiektowych.

Właz 600x600mm

Uchylny, stal k.o.

Bagienko

30x30 cm

H=10 cm

Bagienko

30x30 cm

H=10 cm

Przejście szczelne

Wg odr. proj.

konstrukcyjnego

Przejście szczelne

Wg odr. proj.

konstrukcyjnego

DN300 DN300

DN150
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7
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Przejście szczelne

Wg odr. proj.

konstrukcyjnego

Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni ścieków

w Łasku

Miejskie Przedsiębiorstwo
Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o.

ul. Tylna 9,  98-100 Łask
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Rzut i przekroje

Ob. 17.5 - Studnia kondensatu


